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Beschreibung : 



Fliissigkeitsfilter fur eine Brennkraf tmaschine 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Fliissigkeitsfil- 
ter, insbesondere 01- oder Kraftstof filter fur eine 
Brennkraf tmaschine, mit einem Filtersockel, der mit einem 
AnschluSflansch ausgebildet ist, der mit einem Gegen- 
flansch an einer zugehorigen Einrichtung, insbesondere an 
einer Brennkraf tmaschine, dichtend verbindbar ist, wobei 
durch die Flanschverbindung mindestens je ein Flussig- 
keitskanal fur die Zufuhrung von zu filternder Fliissig- 
keit von der Einrichtung zum Fliissigkeitsfilter und fur 
die Abfuhrung von gefiltertem Fliissigkeit vom Filter zur 
Einrichtung verlauft, wobei im Filtersockel zumindest ein 
Abschnitt wenigstens eines Fliissigkeitskanals zum Gegen- 
flansch hin durch eine Dichtplatte verschlieSbar ist, die 
mit mindestens einer gegen den. Gegenflansch abgedichte- 
ten, mit einem einrichtungsseitigen Fliissigkeit skanal 
fluchtenden DurchlaSof fnung ausgebildet ist. 

Ein Fliissigkeitsfilter der vorstehend genannten Art ist 
aus DE 42 42 997 CI bekannt. Bei diesem als Olfilter die- 
nenden Fliissigkeitsfilter ist zwischen dem AnschluiS- 
flansch einer Brennkraf tmaschine und dem AnschluiSf lansch 
des Filtersockels des Fliissigkeitsf ilters eine Dichtplat- 
te in Form einer im wesentlichen durchgehenden Platte an- 
geordnet, die mit wenigstens zwei Durchbrechungen fur die 
Durchleitung von Fliissigkeit ausgestattet ist. Die AulSen- 
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kontur der Dichtplatte entspricht dabei der AuSenkontur 
der AnschluSflansche von Brennkraf tmaschine' und Filter - 
sockel. Weiterhin ist bei diesem bekannten Fliissigkeits- 
filter bevorzugt vorgesehen, daJS die ' Dichtplatte auf ih- 
rer dem Anschlufif lansch der Brennkraf tmaschine zugewand- 
ten Seite Dichtstege tragt, die mit den Dichtstegen des 
Anschlufeflansches der Brennkraf tmaschine korrespondieren, 
und daS die Dichtplatte an ihrer dem Fliissigkeitsf ilter- 
sockel zugewandten Seite Dichtstege tragt, die mit den 
Dichtstegen des Fliissigkeitsf iltersockels korrespondie- 
ren. Die Dichtplatte dient dazu, ein auf der Seite. der 
Brennkraf tmaschine von'deren Hersteller vorgegebenes An- 
schlufibild des AnschluSf lansches, das in der Regel nicht 
dem idealen AnschluSbild fur den Fliissigkeitsf ilter ent- 
spricht, fur den Anschlufi des Fliissigkeitsf ilters geeig- 
net zu machen. 

Als nachteilig wird bei diesem bekannten Fliissigkeitsf li- 
ter angesehen, da£ die Dichtplatte einen zusatzlichen 
Einbauraum beansprucht, da der Fliissigkeitsf ilter infolge 
der zwischengeschalteten Dichtplatte urn ein MaE, das der 
Dicke der Dichtplatte entspricht, von der Brennkraf tma- 
schine wegriickt. Dies kann in manchen Anwendungsf alien 
schon zu Platzproblemen fiihren kann, insbesondere im Mo- 
torraum von modernen Kraf tf ahrzeugen. Weiterhin ist die 
Dichtplatte ein relativ aufwendig herzustellendes Bau- 
teil, das auf beiden Seiten mit unterschiedlich verlau- 
fenden Dichtstegen versehen werden muE. Zudem mu£ die 
Dichtplatte als separates Bauteil zugeliefert und mon- 
tiert werden, was zusatzlichen Aufwand und zusatzliche 
Kosten ' verursacht . Wenn die Dichtplatte, was bisher aus 
Stabilitatsgriinden .der Fall, ist, aus Metall hergestellt 
wird, tragt sie zudem merklich zu einem hohen Gesarntge- 
wicht des Fliissigkeitsf ilters einschlieftlich Dichtplatte 
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bei, was dem Ziel einer moglichst weitgehenden Ge- 
wichtseinsparung widerspricht . 

Fur die vorliegende Erfindung stellt sich deshalb die 
Aufgabe, einen Flussigkeitsf ilter der eingangs genannten 
Art zu schaffen, der die angegebenen Nachteile vermeidet 
und bei dem insbesondere eine kompaktere Bauweise, ein 
geringeres Gewicht und eine einfachere und damit kosten- 
gunstigere Herstellbarkeit erreicht werden. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt erf indungsgemaS mit ei- 
nem Flussigkeitsf ilter der eingangs genannten Art, der 
dadurch gekennzeichnet ist, daS in der Ebene der Flansch- 
verbindung gesehen die Flache der Dichtplatte kleiner ist 
als die Flache des Anschlufcf lansches und daS die Dicht- 
platte dichtend in den Filtersockel eingesetzt ist und 
einen Teil des Filtersockels bildet. 

Vorteilhaft wird bei dem erf indungsgemaSen Fltissigkeits- 
f ilter nur noch eine in ihrer Flache yerkleinerte Dicht- 
platte benotigt, die zudem noch in den Filtersockel inte- 
griert ist. AuSerdem mu£ diese Dichtplatte nur so groS 
sein, wie es das AnschluSbild erfordert, wodurch die Fla- 
che der Dichtplatte auf ein MinimalmaE begrenzt wird. Da- 
bei werden durch die Dichtplatte die BaugroSe des Flus- 
sigkeitsf ilters und der dafur benotigte Einbauraum nicht 
vergrofiert und die Dichtplatte tragt nur noch sehr wenig 
zum Gesamt gewicht des Flussigkeitsf ilters einschliefilich 
der Dichtplatte bei. Damit kann vorteilhaft neben der 
kompakteren Bauweise noch eine Gewichtseinsparung erzielt 
werden. Gleichzeitig. wird bei dem erf indungsgemaSen Flus- 
sigkeitsf ilter der Vorteil erreicht, da£ der Filtersockel 
des Fliissigkeitsfilters in einem geringeren MaSe mit 
Druckkraften beaufschlagt wird, die in Richtung der Senk- 
rechten zur Ebene der Flanschverbindung infolge des an- 
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stehenden Flussigkeitsdrucks entstehen. Aus diesem Grunde 
kommt der erf indungsgemaSe Fliissigkeitsf ilter mit leich- 
teren Bef estigungsmitteln und mit einer insgesamt leich- 
teren Konstruktion mit geringeren Wandstarken und/oder 
mit einem Material geringerer Festigkeit aus, was weitere 
Kosteneinsparungen ermoglicht. 

Als Mindestumf ang umfaSt die Flanschverbindung zwei Fliis- 
sigkeitskanale, von denen ein erster Fliissigkeitskanal 
Flussigkeit von der zugehorigen Einrichtung zum Fliissig- 
keitsf ilter und ein zweiter Kanal Flussigkeit vom Fliis- 
sigkeitsf ilter zur zugehorigen Einrichtung fiihrt. Bevor- 
zugt ist gemaS Erfindung aber vorgesehen, daS durch die 
Flanschverbindung als dritter Fliissigkeitskanal ein 
druckloser AblaSkanal fur eine Entleerung ' des Fliissig- 
keitsf ilters bei einem Filtereinsatzwechsel verlauft. 
Diese Ausfiihrung des Fliissigkeitsf ilters erlaubt eine 
Ausgestaltung mit einer vorzugsweise automatischen Ent- 
leerung des Filtergehauses. bei einem Filtereinsatzwech- 
sel. Gleichzeitig wird die auf den Filtersockel wirkende 
Kraft durch den Fliissigkeitsdruck im Betrieb der zugeho- 
rigen Einrichtung durch die Integration des weiteren 
Fliissigkeitskanals nicht erhoht . 

In einer Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, 
da£ zwei oder drei separate Dichtplatten vorgesehen sind, 
wobei jeweils eine Dichtplatte einem oder zwei der durch 
die Flanschverbindung verlaufenden Fliissigkeitskanale zu- 
geordnet ist. Die Verwendung mehrerer Dichtplatten kann 
im Vergleich zu einer einzigen groSen Dichtplatte das 
Einsetzen und Abdichten der einzelnen Dichtplatten im 
Filtersockel erleichtern, so date mit dieser Ausfiihrung 
des Fliissigkeitsf ilters eine erhohte Zuverlassigkeit hin- 
sichtlich der Dichtigkeit der in den Sockel eingesetzten 
Dichtplatten erzielt werden kann. 
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Urn ein besonders geringes Gewicht des Flussigkeitsf ilters 
zu erreichen, sieht. eine Ausfuhrung der Erfindung vor, 
dafi der Filtersockel und die Dichtplatte (n) Teile aus 
Kunststoff sind und dafi die Dichtplatte (n) rait dem ubri- 
gen Filtersockel durch SchweiSen oder Kleben verbunden 
ist/sind. Der Einsatz von Kunststoff als Material fur den 
Filtersockel und die Dichtplatte (n) ermoglicht vorteil- 
haft zudem eine Schweifi- oder Klebeverbindung zwischen 
diesen Teilen, die sowohl fur die gewunschte Dichtigkeit 
als auch fur einen festen mechanischen Zusammenhalt 
sorgt . 

In weiterer Ausgestaltung des zuletzt beschriebenen Flus- 
sigkeitsf ilters wird vorgeschlagen, dafi die Dichtplat- 
te (n) an ihrer DurchlaSof fnung oder ihren Durchlafioff nun- 
gen mit ( je) einern in Richtung zur zugehorigen Einrich- 
tung vorragenden, in den maschinenseitigen Flussigkeits- 
kanal einsteckbaren Stutzen mit einem radial dichtenden 
Dichtring ausgebildet ist/sind. Der in den einrichtungs- 
seitigen Flussigkeitskanal einsteckbare Stutzen rait sei- 
nem radial dichtenden Dichtring bietet den Vorteil, daS 
wesentlich geringere axiale Druckkrafte vom Filtersockel 
aufgenommen werden rafts sen, was eine Ausfuhrung des Fil- 
tersockels aus einem weniger stabilen Material, z.B. aus 
dem vorstehend genannten Kunststoff, ermoglicht, ohne dafi 
dies rait einem erhohten Risiko von Leckagen verbunden 
ist. 

Eine alternative Ausfuhrung des Flussigkeitsf ilters sieht 
vor, dafi der Filtersockel und die Dichtplatte (n) Teile 
aus Kunststoff oder aus Metall sind und dafi die Dicht- 
platte (n) unter Zwischenlage (je) eines umlaufenden, ra- 
dial oder axial dichtenden Dichtrings in den ubrigen Fil- 
tersockel eingesteckt und in diesem fixiert ist/sind. In 



WO 2005/014140 



- 6 - 



PCT/EP2004/008840 



dieser Ausfiihrung ist die Dichtplatte oder sind die 
Dichtplatten mittels eines Dichtringes in den iibrigen 
Filtersockel eingesteckt, so daS hier die Moglichkeit be- 
steht, bei Bedarf eine Dichtplatte auszuwechseln, bei- 
spielsweise bei einer Beschadigung. 

Urn hohe Kosten fur spezielle Dichtungen zu vermeiden, 
sind bevorzugt die radial dichtenden Dichtringe an den 
Stutzen und/oder an den Dichtplatten Standard-O-Ringe . 

Alternativ konnen ' im Bereich der Flanschverbindung auch 
axial dichtende Dichtmittel zum Einsatz kommen. Hierzu 
schlagt die Erfindung vor, dafi die Dichtplatte (n) an ih-- 
rer DurchlaSof fnung oder ihren Durchlafiof fnungen mit (je) 
einem diese umgebenden, in Richtung zur zugehorigen Ein- 
richtung vorragenden, axial dichtenden Dichtring ausge- 
bildet ist/sind. Bei dieser Ausfiihrung des Flussigkeits- 
filters kann die Dichtplatte oder k6nnen die Dichtplatten 
einfacher ausgefuhrt werden, da sie keinen einsteckbaren, 
vorragenden Stutzen benotigen. Auf der anderen Seite ist 
hier aber eine etwas hohere Festigkeit der Bauteile no- 
tig, um die bei der axialen Abdichtung auftretenden hohe- 
ren Druckkrafte, die in Richtung der Senkrechten zur 
Flanschebene wirken, ohne Gefahr von Leckagen aufnehmen 
zu konnen. 

Eine weitere Ausgestaltung des erf indungsgemaEen Fliissig- 
keitsfilters schlagt vor, dafi parallel zur AuEenkontur 
des Anschlufiflansches in diesem eine umlaufende, axial 
dichtende Dichtung vorgesehen ist, die die DurchlaSoff- 
nung(en) einschlieSt. Diese umlaufende Dichtung stellt 
eine. Sicherung gegen einen Austritt von Fliissigkeit in 
die Umgebung im Falle einer Leckage im Bereich der die 
Durchla£6f fnung oder DurchlaSof fnungen abdichtenden Dich- 
tung(en) dar. 
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In weiterer Ausgestaltung ist vorgesehen, dafi die zuvor 
beschriebene umlaufende Dichtung gleichzeitig den .oder 
die jeweils nicht durch die Durchlafiof f nung (en) in der 
Dichtplatte verlaufenden Flussigkeitskanale in der 
Flanschverbindung abdichtet. In dieser Ausfuhrung erhalt 
die umlaufende Dichtung eine zweite Funktion, was eine 
einfache Bauweise des Flussigkeitsf ilters in seinem 
Flanschbereich fordert. 

Eine Alternative zu der vorstehend beschriebenen Ausfuh- 
rung des Flussigkeitsf ilters schlagt vor, dafi der Oder 
die jeweils nicht durch die DurchlaSof f nung (en) in der 
Dichtplatte Oder den Dichtplatten verlaufenden Flussig- 
keitskanale in der Flanschverbindung separat durch (je) 
ein eigenes Dichtmittel abdichtet sind und dafi die umlau- 
fende Dichtung den oder die jeweils nicht. durch die 
DurchlaSof f hung (en) in der Dichtplatte verlaufenden Flus- 
sigkeitskanale in der Flanschverbindung einschliefit. Die- 
se Ausfuhrung des Flussigkeitsf ilters erfordert zwar eine 
grofiere Anzahl von Dichtungen, bietet dafiir aber auch ei- 
ne erhohte Sicherheit gegen Leckagen von Flussigkeit in 
die Umgebung. 

Zur Erzielung einer guten und dauerhaften Abdichtung im 
Berei'ch der axialen Dichtungen wird weiter vorgeschlagen, 
daS die axial dichtenden Dichtungen Prof ildichtungen 
sind. 

Wie weiter oben schon erwahnt, konnen der Filtersockel 
oder ein den Sockel umfassendes Filtergehause sowie die 
Dichtplatte wahlweise aus Kunststoff oder Metall herge- 
stellt sein. Fur eine Kunststoff ausfuhrung ist bevorzugt 
vorgesehen, dafi der Kunststoff Polyamid ist und dafi der 
Filtersockel oder ein den Sockel umfassendes Filtergehau- 
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se und die Dichtplatte (n) als Sprit zguSteile. hergestellt 
sind. Polyamid ist ein Kunststoff mit fur viele Anwendun- 
gen ausreichend hoher mechanischer, thermischer und che- 
mischer Stabilitat, wobei gleichzeitig ein geringes Ge- 
wicht und relativ geringe Herstellungskosten erzielt wer- 
den. 

Alternativ ist fur Flussigkeitsf ilter aus metallischen 
Einzelteilen bevorzugt vorgesehen, daS das Metall Alumi- 
nium oder Magnesium ist und dafi der Filtersockel oder ein 
den Sockel umfassendes Filtergehause und die Dichtplat- 
te (n) als Druckgufcteile hergestellt sind. Durch die Ver- 
wendung von Aluminium oder Magnesium lassen sich hohere 
mechanische und thermische Stabilitaten erreichen, was 
diese Ausfuhrung des Flussigkeitsf ilters fur Anwendungen 
geeignet macht, bei denen besonders hohe Flussigkeits- 
driicke und/oder besonders hohe Flussigkeitstemperaturen 
auftreten. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden im folgenden 
anhand einer Zeichnung erlautert . Die Figuren der Zeich- 
nung zeigen: 

Figur 1 einen als Olfilter ausgefuhrten Fliissigkeits- 
f ilter in einer erst en Ausfuhrung im Langs - 
schnitt, 

Figur 2 den Olfilter aus Figur 1 in Ansicht von unten 
auf seinen AnschluSf lansch und 

Figur 3 den Olfilter in einer zweiten Ausfuhrung, wie- 
der im Langsschnitt . 

Wie die Figur 1 der Zeichnung zeigt, umfafit das darge- 
stellte Ausfiihrungsbei spiel eines Olfilters 1 ein Filter- 
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gehause 11, mit dem ein Filtersockel 10 einstiickig ausge- 
fuhrt ist. Das Filtergehause 11 mit dem Filtersockel 10 
ist beispielsweise ein Kunststof f -SpritzguSteil oder ein 
Leichtmetall-DruckguSteil . 

Im Filtergehause 11 ist in ublicher Art und Weise ein 
Filtereinsatz 12 angeordnet, der hier zur Filterung des 
Schmierols einer Brennkraf tmaschine 4, die hier nur zu 
einem kleinen Teil dargestellt ist, dient. 

Zur Verbindung des 01 filters 1 mit der Brennkraf tmaschine 
4 dient eine Flanschverbindung 2, die aus einem AnschluiE- 
flansch 21 des Olfilters 1 und einem Gegenflansch 41 der 
Brennkraf tmaschine 4 besteht, Dabei liegen die- Anschlufi- 
flansche 21 , 41 in einer Ebene 20 der Flanschverbindung 2 
dichtend aneinander an. 

In der Schnittdarstellung gemaS Figur 1 ist im Bereich 
des Filtersockels 10 ein Olkanalabschnitt 24 des Olkanals 
14 sichtbar, wobei dieser Kanal zur Ruckfuhrung von ge- 
filtertem Schmierol aus dem Olfilter 1 zur Brennkraf tma- 
schine 4 dient. 

Ein Kanal zur Zufuhrung von zu filterndem Schmierol von 
der Brennkraf tmaschine 4 zum Olfilter 1 liegt oberhalb 
der Schnittebene vor den in Figur 1 sichtbaren Teilen des 
Olfilters 1 und ist deshalb in Figur 1 nicht sichtbar. 

Der Filtersockel 10 ist zunachst zum Gegenflansch 41 hin 
of fen ausgebildet und auf diese Weise bei einem sprit z- 
technischen Herstellungsvorgang problemlos entf ormbar . 
AnschlieSend ist der zum Gegenflansch 41 hin zunachst of- 
fene Bereich des Filtersockels 10 im Bereich des Olkanal- 
abschnitts 24 durch eine Dichtplatte 3 bis auf eine 
DurchlaSof fnung 34 dicht verschlossen. Hierzu ist die 



WO 2005/014140 



- 10 - 



PCT/EP2004/008840 



'Dichtplatte 3 in den zum Gegenflansch 41 liegenden Be- 
reich des Filtersockels 10 und des darin verlaufenden 01- 
kanalabschnitts 24 eingesetzt und umlaufend dicht mit dem 
librigeri Filtersockel 10 verbunden, hier mittels einer 
Schweifenaht 30. 

Die DurchlaSoffnung 34 in der Dichtplatte 3 ist hier in 
Form eines zur Brennkraftmaschine 4 hin vorragenden Stut- 
zens 35 mit einer am AuSenumfang umlaufenden Nut mit ei- 
nem O-Ring 35' als radial dichtendes Dichtmittel ausge- 
fuhrt. Im zusammengebauten Zustand von Olfilter 1 und 
Brennkraftmaschine 4 ragt der Stutzen 35 in einen Olkanal 
44 im Gegenflansch 41 der Brennkraftmaschine 4 hinein und 
ist gegen die Wande des Olkanals 44 durch den O-Ring 35' 
flussigkeitsdicht abgedichtet. 

Innerhalb der Flanschverbindung 2 ist zumindest ein wei- 
terer Olkanal, durch den 01 von der Brennkraftmaschine 4 
zum Olfilter 1 fuhrbar ist, verbunden, wobei diese Ver- 
bindung oberhalb der • Schnittebene der Figur 1 liegt und 
deshalb nicht sichtbar ist. 

Zusatzlich ist bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaE Figur 1 
die Flanschverbindung 2 durch eine radial auSen im Be- 
reich der Flanschverbindung 2 umlaufende Prof ildichtung 
22, die ein axial dichtendes Dichtmittel bildet, abge- 
dichtet. Diese Dichtung 22 bildet eine Sicherung im Falle 
von eventuellen Leckagen im Bereich des O-Ringes 35'. 

Links von dem Olkanal 44 liegt im Bereich des Gegenflan- 
. sches 41 der Brennkraftmaschine 4 ein Hohlraum 43, bei 
dem es sich beispielsweise urn einen drucklosen, mit der 
Olwanne der Brennkraftmaschine 4 verbundenen Kanal han- 
deln kann. Im Falle einer Leckage des O-Ringes 35' nimmt 
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der Hohlraum oder Kanal 43 austretendes 01 auf, ohne da& 
es in die Umgebung gelangen kann. 

Zur mechariischen Verbindung des Filtersockels 10 mit der 
Brennkraftmaschine 4 dienen mehrere Schrauben, die durch 
Schraubenlocher 23 des Filtersockels 10 in Gewindebohrun- 
gen 42 im Gegenflansch 41 der Brennkraftmaschine 4 einge- 
dreht werden konnen. 

Figur 2 zeigt den Olfilter 1 aus Figur 1 in Ansicht von 
unten auf seinen Anschlufif lansch 21. 

Im Hintergrund der Figur 2 liegt das Filtergehause 11; 
dem Betrachter zugewandt liegt im Vordergrund der Filter- 
sockel 10. Vom Zentrum des Filtersockels 10 erstreckt 
sich nach rechts hin die in den Filtersockel 10 dichtend 
eingesetzte Dichtplatte 3, die mit dem ubrigen Filtersok- 
kel 10 entlang der Schweifinaht 30 dicht verbunden ist. 
Rechts in der Dichtplatte 3 liegt die DurchlaSpf fnung 34 
in Form des zum Betrachter hin vorragenden Stutzens 35 
mit seinem. radial dichtenden O-Ring 35' auf seinern AuSen- 
umf ang. 

Von der Dichtplatte 3 verdeckt liegt im Zentrum des Fil- 
tersockels 10 und des Filtergehauses 11 der Olkanal 14, 
der hier nur geatrichelt dargestellt ist und der gefil- 
tertes 6l vom Olfilter 1 in den ebenfalls durch die 
Dichtplatte 3 verdeckt em Olkanalabschnitt 24 und von dort 
durch die DurchlaSof fnung 34 zur hier nicht sichtbaren 
Brennkraftmaschine 4 f uhrt . 

Oberhalb. der Dichtplatte 3 liegt als weiterer Kanal ein 
zweiter Olkanal 13, der ebenfalls im AnschluSf lansch 21 
mit der Brennkraftmaschine verbindbar ist und der zur 
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Fiihrung von Schmierol von der Brennkraf tmaschine zum 61- 
filter 1 dient. 

Das Ausfiihrungsbeispiel gemaS Figur 1 und Figur 2 umfafct 
weiterhin einen dritten Olkanal 15, der als druckloser 
AblaSkanal zur Entleerung des Filtergehauses 11 bei einem 
Filtereinsatzwechsel dient. Auch der AblaSkanal 15 liegt 
im AnschluSflansch 21 und wird in diesem mit einem pas- 
send positionierten Kanal der Brennkraf tmaschine 4 ver- 
bunden, der vorzugsweise als druckloser Kanal zur Olwanne 
der Brennkraf tmaschine fiihrt. 

Links seitlich am Filtersockel 10 sowie rechts oben und 
unten am Filtersockel 10 liegen insgesamt drei Schrauben- 
locher 23, die zur mechanischen Verbindung des Olfilters 
1 mit der Brennkraf tmaschine mittels nicht dargestellter 
Schrauben dienen. 

Urn den Anschlufif lansch 21 herum verlauft unter Einschlufi 
der Olkanale 13 und 15 weiterhin als einstuckige Dichtung 
die umlaufende Prof ildichtung 22. Die Dichtung 22 wirkt 
als axial dichtendes Dichtmittel und ist in eine im An- 
schluEflansch 21 ausgebildete Nut eingelegt, deren Tiefe 
geringer ist als die Hone der Dichtung 22 in ihrem ent- 
spannten Zustand. 

Die Figur 2 verdeutlicht besonders. anschaulich, daS bei 
dem Olfilter 1 mit Hilfe der einfachen und ein preiswer- 
tes Bauteil darstellenden Dichtplatte 3 ein Versatz zwi- 
schen dem Olkanal 14 und der DurchlaSof fnung 34 zum Ge- 
genflansch der Brennkraf tmaschine uberbruckbar ist, wo- 
durch auf einfache Weise eine Anpassung der Lage der Ol- 
kanale innerhalb des 'AnschluSflansch.es 21 des Filtersok- 
kels 10 an ein auf der Seite der Brennkraf tmaschine vor- 
gegebene AnschluSbild moglich ist. 
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AuSerdem sorgt die Dichtplatte 3 dafilr, dafi der im Olka- 
nalabschnitt 24 wirkende Oldruck innerhalb der Flansch- 
/verbindung. 2 keine grolSen in einer Richtung senkrecht zur 
Ebene 20 der Flanschverbindung 2 auf den Filtersockel 10 
wirkenden Krafte erzeugen kann, die die Flanschverbindung 
2 mechanisch stark belasten wiirden. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel des Olfilters 1 gemafi Figur 1 
und Figur 2 ist die Dichtplatte 3 ein mit Ausnahme des 
Stutzens 35 f laches Bauteil, das parallel zur . Ebene 20 
der Flanschverbindung 2 im Filtersockel 10 angeordnet 
ist . 

Das in Figur 3 dargestellte zweite Ausfuhrungsbeispiel 
des Olfilters 1 besitzt einen geometrisch anders gestal- 
teten Filtersockel 10 und dazu passend auch eine geome- 
trisch anders ausgestaltete Dichtplatte 3. 

Das Filtergehause 11 mit dem Filtereinsatz 12 entspricht 
bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemafc Figur 3 der Ausfuhrung 
gemaE Figur 1. 

Auch bei dem Beispiel gemaS Figur 3 wird das von dem Fil- 
tereinsatz 12 im Filtergehause 11 gef ilterte Schmierol 
durch den zentralen Olkanal 14 vom Filtereinsatz 12 zu- 
nachst zum Filtersockel 10 geleitet. Im Filtersockel 10 
befindet sich auch hier ein zunachst zum Anschlufif lansch 
21 hin offener Olkanalabschnitt 24. Dieser Olkanalab- 
schnitt 24 ist hier ebenfalls durch die Dichtplatte 3 mit 
Ausnahme einer darin vorgesehenen DurchlaSof fnung 34 
dicht verschlossen. Die'. Dichtplatte 3 ist auch hier dich- 
tend in den Filtersockel 10 und in den darin verlaufenden 
Olkanalabschnitt 24 eingesetzt. 
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Im Unterschied zu dem Ausfuhrungsbeispiel gemafi Figur 1 
und Figur 2 ist'bei dem Beispiel gemafi Figur 3 die Dicht- 
platte 3 unter Zwischenlage einer radial au£en umlauf en- 
den Dichtung 31 dichtend in den Olkanalabschnitt 24 ein- 
gesteckt . 

In Anpassung an den schragen Verlauf der rechts oben am 
Filtersockel 10 vorgesehenen, den Olkanalabschnitt 24 
oben begrenzenden Wand verlauf t die Dichtplatte 3 etwa 
parallel dazu ebenfalls mit einer schragen Ausrichtung. 
Hierdurch werden giinstige Stromungsverhaltnisse mit weni- 
ger scharfen Stromungsumlenkungen als mit dem Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaG Figur 1 und Figur 2 fur das 01 er- 
reicht. 

Die Durchlafcoffnung 34 in der Dichtplatte 3 liegt dek- 
kungsgleich zu dem Olkanal 44 im Gegenflansch 41 der 
Brennkraftmaschine 4 . Durch den Olkanal 44 wird das im 
Olfilter 1 gefilterte Schmierol den Schmierstellen der 
Brennkraf tmaschine zugef uhrt . 

Links von dem Olkanal 44 liegt auch hier in der Brenn- 
kraf tmaschine 4 ein Hohlraum oder druckloser Kanal 43, 
der durch die Dichtplatte 3 von dem Olkanalabschnitt 24 
im Filtersockel 10 getrennt ist. 

Urn die Durchlafiof fnung 34 herum liegt in einer Nut 36 ein 
axial dichtender Dichtring 36 ', der einen Austritt von 
Schmierol im Bereich der Flanschverbindung. 2 in die Umge- 
bung verhindert . 

Zur mechanischen Verbindung zwischen Olfilter 1 und 
Brennkraftmaschine 4 sind auch hier im Filtersockel 10 
mehrere Schraubenlocher 23 und in der Brennkraftmaschine 
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4 mehrere Gewindebohrungen 42 vorgesehen, von denen in 
Figur 3 jeweils nur eine sichtbar 1st. 

Wie erlautert, ist bei dem Beispiel gema* Figur 3 die 
Dichtplatte 3 unter Zwischenlage des Dichtringes 31 in 
den olkanalabschnitt 24 eingesetzt. Zur exakten Posxtxo- 
nierung und zur Abstutzung der Dichtplatte 3 sind in, Ol- 
kanalabschnitt 24 mehrere Rippen 32 vorgesehen, an deren 
unterem Ende sich die Dichtplatte 3 jeweils in Richtung 
nach oben hin abstutzt. 

Eine Abstutzung in entgegengesetzter Richtung, gemaS Fi- 
gur 3 nach unten hin, erfahrt die Dichtplatte 3 im ange- 
bauten Zustand des Olfilters 1 durch den Gegenflansch 41 
der Brennkraftmaschine 4, so daS im zusammengebauten Zu- 
stand die Dichtplatte 3 trotz des Fehlens einer festen 
Verbindung, wie schweifiverbindung, sicher und exakt posi- 
tioniert ist und bleibt. 

Auch bei dem Ausfuhrungsbeispiel des Olfilters 1 gema* 
Figur 3 wird mit Hilfe der Dichtplatte 3 ein Versatz zwi- 
schen der Lage des Olkanals 14 im Olfilter 1 und der Lage 
des Olkanals 44 in der Brennkraftmaschine 4 uberbruckt, 
wobei die Dichtplatte 3 ein einfaches und kostengunstiges 
Bauteil darstellt. Bei Bedarf kann mit Hilfe einer ein- 
zelnen, entsprechend grofceren Dichtplatte 3 oder mit Hil- 
fe von mehreren.einzelnen, kleineren Dichtplatten. 3 auch 
ein Versatz zwischen dem Olkanal 13 und dem zugehorigen 
Olkanal in der Brennkraftmaschine 4 und/oder ein Versatz 
Z wischen dem AblaSkanal 15 und dem zugehorigen Kanal in 
der Brennkraftmaschine 4 uberbruckt werden, sofern dxes 
. konstruktiv erforderlich wird. 
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Patentanspruche ; 



1. Flussigkeitsfilter (1), insbesondere 6l- oder Kraft- 
stof filter fur eine Brennkraf tmaschine , mit einem 
Filtersockel (10), der mit einem AnschluSf lansch 
(21) ausgebildet ist, der mit einem Gegenflansch 
(41) an einer zugehorigen Einrichtung (4), insbeson- 
dere an einer Brennkraf tmaschine, dichtend verbind- 
bar ist, wobei .durch die Flanschverbindung (2) min- 
destens je ein Flussigkeitskanal (13, 14) fur die 
Zufuhrung von zu filternder Fliissigkeit von der Ein- 
richtung (4) zum Flussigkeitsfilter (1) und fur die 
Abfuhrung von gefilterter Flussigkeit vom Filter (1) 
zur . Einrichtung (4) verlauft, wobei im Filtersockel 
(10) zumindest ein Abschnitt (24) wenigstens eines 
Flussigkeitskanals (14) zum Gegenflansch (41) hin 
durch eine Dichtplatte (3) verschliefibar ist, die 
mit mihdestens einer gegen den Gegenflansch (41) ab- 
gedichteten, mit einem einrichtungsseitigen Flussig- 
keitskanal (44) fluchtenden DurchlaSof fnung (34) 
ausgebildet ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

da£ in der Ebene (2 0) der Flanschverbindung (2) ge- 

sehen die Flache der Dichtplatte (3) kleiner ist als 

die Flache des AnschluSf lansches (21) und daS die 

Dichtplatte (3) dichtend in den Filtersockel (10) 

eingesetzt ist und einen Teil des Filtersockels (10) 

bildet. 
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5 . 



Flussigkeitsfilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS durch die Flanschverbindung (2) als 
dritter Flussigkeitskanal ein druckloser AblaiSkanal 
(15) fur eine Entleerung des Flussigkeitsf ilters (1) 
bei einera Filtereinsatzwechsel verlauft. 

Flussigkeitsfilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS zwei oder drei separate Dicht- 
platten (3). vorgesehen sind, wobei jeweils eine 
Dichtplatte (3) einem oder zwei der durch die 
Flanschverbindung (2) verlaufenden Flussigkeitskana- 
le (13, 14, 15) zugeordnet ist . 

Flussigkeitsfilter nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Filtersockel (10) 
und die Dichtplatte (n) (3) Telle aus Kunststoff sind 
und daS die Dichtplatte (n) (3) mit dem ubrigen Fil- 
tersockel (10) durch SchweiSen oder Kleben verbunden 
ist/sind. 

Flussigkeitsfilter nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daJS die Dichtplatte (n) (3) an ihrer Durch- 
laSoffnung (34) oder ihren DurchlaSof fnungen (34) 
mit' (je) einem in Richtung zum Gegenflansch (41) 
vorragenden, in den einrichtungsseitigen 

Flussigkeitskanal (44) einsteckbaren Stutzen (35) 
mit einem radial dichtenden Dichtring (35') 
ausgebildet ist/sind. 

Flussigkeitsfilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dalS der Filtersockel (10) und die 
Dichtplatte (n) (3) Telle aus Kunststoff oder aus Me- 
tall sind und daS die Dichtplatte (n) (3) unter Zwi- 
schenlage (je) eines umlaufenden, radial oder axial 
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dichtenden Dichtrings (31) in den ubrigen Filtersok- 
kel (10) eingesteckt und in diesem fixiert ist/sind. 

7. Fliissigkeitsf ilter nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet , daS die radial dichtenden Dichtringe 
(31, 35') Standard-O-Ringe sind. 

8. Fliissigkeitsf ilter nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Dichtplatte (n) (3) an ihrer 
DurchlaSof fnung (34) oder ihren DurchlaSof fnungen 
(34) mit (je) einem diese umgebenden, in Richtung 
zum Gegenflansch (41) vorragenden, axial dichtenden 
Dichtring (36 f ) ausgebildet ist/sind. 

9. Fliissigkeitsf ilter nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daS parallel zur 
AuSenkontur des AnschludSf lansches (21) in diesem ei- 
ne umlaufende, axial dichtende Dichtung (22) vorge- 
sehen ist, die die DurchlaSof fnung (en) (34) ein- 
schlieSt . 

10. Fliissigkeitsf ilter nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Dichtung (22) gleichzeitig den 
oder die jeweils nicht durch die DurchlaSof fnung (en) 
(34) in der Dichtplatte (3) verlaufenden Fliissig- 
keitskanale (13, 15) in der Flanschverbindung (2) 
abdichtet. 

11. Fliissigkeitsf ilter nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS der oder die jeweils nicht durch die 
DurchlaSof fnung (en) (34) in der Dichtplatte (3) oder 
den Dichtplatten (3) verlaufenden Fliissigkeitskanale 
(13, 15) in der Flanschverbindung (2) separat durch 
(je) ein eigenes Dichtmittel abdichtet sind und daS 
die Dichtung (22) den oder die jeweils nicht durch 
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die DurchlaSoffnung(en) (34) in der Dichtplatte (3) 
verlaufenden Flussigkeitskanale (13, 15) in der 
Flanschverbindung (2) einschliefit. 

12. Fliissigkeitsf ilter nach einem der Anspruche 8 bis 
11, dadurch gekennzeichnet , da£ die axial dichtenden 
Dichtungen (22, 36 ! ) Prof ildichtungen sind. 

13. Fliissigkeitsf ilter nach einem der Anspruche 4 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet , da£ der Kunststoff Polyamid 
ist und daiS der Filtersockel (10) oder ein den Sok- 
kel (10) umfassendes Filtergehause (11) und die 
Dichtplatte (n) (3) als SpritzguSteile . hergestellt 
sind. 

14. Fliissigkeitsf ilter nach einem der Anspruche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daS das Metall Aluminium 
oder Magnesium ist und daS der Filtersockel (10) 
oder ein den Sockel (10) umfassendes Filtergehause 
(11) und die Dichtplatte (n) (3) als Druckgufiteile 
hergestellt sind. 
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